
北京利锋志同环保科技发展有限公司 产品介绍

固定式整体移动式喷漆
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房

一、工作工艺

固定式整体移动式喷漆房是针对特大、特长、特重工件涂装难题设计的专用

环保涂装设备，核心采用房体移动 + 多工位联动工艺，无需移动工件，仅通过

房体沿轨道移动实现不同工位的分段喷涂。设备配备独立排风净化系统，每套房

体对应 2～3个排风净化工位，喷漆房体精准移动至待加工工位形成封闭喷涂空

间，其余工位可同步开展打磨等前道工序；喷涂完成后房体可快速切换至下一个

打磨完毕的工位，实现喷漆、打磨工序不间断连续作业。房体可灵活搭配干式漆

雾过滤器、催化燃烧设备等净化装置，漆雾与有机废气经集中收集后高效净化，

满足环保排放要求。

利
锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保



北京利锋志同环保科技发展有限公司

利
锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保

产品介绍

二、核心参
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数

三、使用说

设备结构：钢架结构移动房体 + 固定多工位作业区

驱动方式：双减速电机连锁驱动，轨道式移动

工位配置：1 套房体适配 2～3个排风净化工位

移动控制：精准定位控制，工位切换灵活

净化适配：干式漆雾过滤器 / 催化燃烧设备等

作业形式：房体移动、工件固定，分段喷涂

房体特性：钢架结构，轻量化设计，整体强度高

明

设备启动前检查轨道平顺度、电机运行状态、净化装置及工位密封情况，确

认无异常后开机。

根据生产计划，通过控制端将喷漆房体移动至待喷涂工件对应的工位，确认

房体定位牢固后，开启排风净化系统，再开展喷漆作业。

本工位喷涂作业时，其余工位可同步进行工件打磨、预处理等工作，实现工

序并行。

喷漆完成后，先持续运行净化系统数分钟，排出房内残留废气，再将房体移

动至下一个待喷涂工位。

定期清理各工位漆渣、检查轨道与驱动部件、维护净化装置耗材，确保设备

稳定运行。

房体移动过程中，禁止人员进入轨道及工位作业区域，做好安全防护。

四、产品优势

专解大工件涂装难题：工件固定不动，房体移动喷涂，彻底解决特大 / 特

重 / 特长工件移动困难、转运成本高的问题。

多工位联动，效率翻倍：喷漆、打磨工序并行作业，无停工等待时间，实现

连续化生产，大幅提升涂装生产效率。

能耗低，成本可控：仅对作业工位进行封闭净化，无需整厂大面积控风，有

效降低风机、净化系统运行能耗。
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运行安全稳定：双减速电机连锁驱动，钢架房体结构稳固，移动定位精准，

配备多重安全防护，作业更可靠。

适配性强，环保达标：可搭配多种漆雾及废气净化设备，满足不同环保要求，

且房体可根据现场工况定制尺寸。

结构合理，维护简便：轻量化钢架设计，强度高、占地合理，轨道及驱动部

件易检修，日常维护成本低。

五、适用行业

广泛适用于重型工程机械、船舶重工、大型钢结构、风电设备塔筒 / 叶片、

轨道交通车体/部件、大型压力容器、重型机床、矿山机械等行业，特别适合特

大、特重、特长工件的规模化涂装生产场景。

利
锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保

利
锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保利

锋
志
同
环
保


	固定式整体移动式喷漆房
	一、工作工艺
	二、核心参数
	三、使用说明
	四、产品优势
	五、适用行业


