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三维工作台

一、工作工艺

三维工作台是集成多轴运动控制与高精度加工能力的智能化作业平台，核

心基于三轴/四轴/五轴联动数控工艺，依托精密线性导轨、滚珠丝杠传动系统

及高性能数控系统，实现刀具或执行终端在空间 X、Y、Z三个轴向的精准位移

与复杂轨迹运动。工作时，操作人员通过编程软件或操作面板输入加工程序、

路径参数及工艺指令，系统将指令解析为电脉冲信号，驱动伺服电机精确转动，

再通过减速器转化为直线运动，带动滑台沿导轨定向移动；同时，配套的动力

头、主轴或执行机构（如钻头、焊枪、夹具、激光头）同步完成切削、焊接、

检测、装配等作业动作。整个过程由数控系统实时监控位置、速度、力等反馈

信号，进行闭环误差补偿，确保加工定位精度重复可控，可胜任从简单钻孔到

复杂曲面成型的多样化三维作业需求，广泛适配柔性化生产与多品种定制化加

工场景。

二、核心参数

三维工作台系列产品根据应用场景与负载能力，参数可灵活定制，主流机

型核心指标如下：

运动参数

行程范围：X轴 500mm-3000mm，Y 轴 500mm-2000mm，Z 轴 300mm-1000mm，

支持大尺寸工件跨区域加工

定位精度：±0.01mm-±0.05mm，重复定位精度≤±0.008mm，满足精密加

工要求

最快移动速度：10m/min-30m/min，加工速度：3m/min-15m/min，兼顾效率

与精准

联动轴数：三轴/四轴/五轴可选，五轴机型可实现空间任意角度倾斜加工，

适配复杂异形件

负载与结构参数

额定负载：300kg-5000kg，可适配小型零件至大型工装夹具加工

工作台尺寸：定制化设计，常规规格 1000×1000mm 至 4000×2000mm
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导轨类型：重载型直线导轨/矩形导轨，硬度≥HRC60，耐磨性强

传动结构：滚珠丝杠（精度 C3/C5 级）/行星滚柱丝杠，传动效率≥95%

驱动系统：伺服电机/直线电机，功率 1.5kW-55kW，扭矩输出稳定

控制与性能参数

控制系统：工业级 PLC/专用数控系统，支持 G代码、人机交互编程、离线

编程

防护等级：IP54-IP65，防尘防水，适应车间潮湿、多尘环境

运行噪音：≤75dB，低震动设计，保障作业稳定性

适配电源：AC380V/50Hz，功率 5kW-100kW，根据机型功率定制

三、使用说明

安装与调试：安装前需确认场地平整、承重达标，工作台需固定于混凝土

基座或钢结构平台，采用膨胀螺栓/地脚螺栓紧固，确保水平度偏差≤0.1mm/m。

安装时需保证各轴导轨平行度，连接电源线、控制线时做好屏蔽防护，避免信

号干扰。通电前检查各轴线路连接、润滑情况，手动点动测试各轴运动方向，

确认无误后进行空运行调试，校准各轴原点、限位开关及急停功能，测试联动

轨迹是否顺畅，参数设置需匹配实际加工负载与工艺要求。

日常操作：开机后先进行系统自检，检查各传感器、电机、导轨状态，确

认润滑系统正常后启动空载运行，预热 10-15 分钟。加工前需根据工件材质、

工艺需求选择合适刀具/执行工具，设定合理的加工参数（转速、进给量、切削

深度），装夹工件时确保定位精准、夹紧牢固，避免加工过程中工件偏移。作业

过程中实时监控运行状态，观察电流、震动、噪音等指标，出现异常立即停机

排查，严禁超负载、超速度运行。加工完成后及时清理工作台面及导轨杂物，

做好防锈处理，关闭电源并锁闭系统。

维护保养：定期检查各轴滚珠丝杠、导轨润滑情况，每 1-3 个月加注专用

润滑脂/润滑油，保持传动部件润滑良好，减少磨损；检查伺服电机、联轴器紧

固度，及时处理松动问题，避免传动误差增大。定期校准定位精度，检测限位

开关、急停装置、传感器等安全部件的灵敏度，确保运行安全。每 6-12 个月对

控制系统进行固件升级、程序备份，检查线路老化、磨损情况，及时更换易损

件，延长设备使用寿命。长期停机时需切断电源，对导轨、丝杠、电机等部件

做防锈、防尘处理，重新启用前需全面检测。
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四、产品优势

三维工作台采用高精度结构设计+智能控制系统，具备多轴联动、柔性加工

的核心特点，可一站式完成钻孔、铣削、雕刻、切割、焊接、装配等多类三维

作业，替代传统多台设备协同，大幅简化生产流程。设备定位精度高、重复稳

定性好，加工误差可控，能满足精密零件、复杂曲面件的高精度加工需求，适

配多品种、小批量定制化生产需求。机型选型丰富，可根据负载、行程、精度

需求定制，覆盖轻型精密加工至重型重载作业全场景，同时支持防爆、耐高温、

防尘等特殊工况定制，兼容性极强。运行效率高，自动化程度高，减少人工操

作误差与体力消耗，降低生产成本；搭配智能控制系统后，支持远程监控、数

据追溯，适配工业 4.0 数字化生产管理。设备结构坚固耐用，核心部件采用耐

磨、高强度材质，可适应 24 小时连续作业，后期维护简单，易损件更换成本低，

性价比与实用性兼具。

五、适用行业

三维工作台作为智能化三维作业核心设备，广泛应用于机械制造、汽车零

部件、电子电器、航空航天、医疗器械、模具加工等多领域，适配各类三维加

工、检测、装配场景。
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